
 製品の加工工程削減事例 

 

 

           

 

 

 

 

               

 

% 

O600( 063-1.NCF ) 

( FORMAT: OKK_0.PST ) 

( 4/19/12 AT  6:49 PM ) 

( PARTS PROGRAMMED: 1 ) 

G17G0G40G80 

N1T1 

M6 

( OPERATION 1: HOLES ) 

( TOOL1: 3.15 CENTER DRILL ) 

G54 

G90G0X-29.Y-8. 

G43Z50.H1 

S1000M3T6 

/M8 

G98G81X-29.Y-8.Z-3.5R3.F80 

G80 

Z50. 

M9 

G91G28Z0. 

G90X-200.Y0.M5 

M1 

N2T6 

M6 

G98G83X-29.Y-8.Z15.343R3.Q1.

5F82 

２次元図面への

変換不要 ＮＣプログラム 

工程削減 

ＮＣプログラムへダイレクト変換 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

生産設備の製作における生産性向上事例 
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